Der Pfad zur Dekarbonisierung in
Unternehmen
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Was ist eigentlich Dekarbonisierung?

. Abkehr von kohlenstoffintensiven Prozessen

e  Substitution oder Anpassung von konventionellen
Technologien
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Wie ist der Pfad zur
Dekarbonisierung im Unternehmen?
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Wie ist der Pfad zur Dekarbonisierung im
Unternehmen?

Bestandsaufnahme

Vorbereitung der MaBnahmen

Vermeidung und Reduktion
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Kompensation
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Prozessveranderungen

Beispiele aus unserer Beratungspraxis

: L Reinigen bei Umgebungstemperatur
“ Vermeidung von Energieeinsatz anstatt bei 60° C
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Wege entstehen dadurch, dass wir sie gehen.

Im Gehen entsteht der Weg,
und wenn man den Blick zuruckwirft,
sieht man den Pfad, den man
nie wieder betreten wird.

Antonio Machado




